POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Technologia maszyn i projektowanie procesow technologicznych 1 [N11Zarz1>TMiPPT1]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Inzynieria zarzgdzania 2/4

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne (np. online)
10 10 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

4,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr Katarzyna Kalisz-Szwedzka
katarzyna.kalisz-szwedzka@put.poznan.pl

Wymagania wstepne
Podstawowa wiedza o cyklu zycia maszyn

Cel przedmiotu

- zapoznanie studentéw z teoretycznymi i praktycznymi zagadnieniami z zakresu technologii i
projektowania procesow technologicznych

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student opisuje cykl zycia maszyn, w tym podstawowe elementy procesu technologicznego oraz ich
dokumentacje [P6S_WG_14]

Student wymienia i charakteryzuje podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane w
technologii maszyn, w tym w metalurgii, odlewnictwie, obrobce plastycznej, tworzywach sztucznych,
spawalnictwie i klejeniu [P6S_WG_16]

Student identyfikuje typowe technologie przemystowe, w tym technologie budowy i eksploatacji
maszyn, z naciskiem na obrébke toczeniem, frezowaniem, wierceniem, gwintowaniem i szlifowaniem
[P6S_WG_17]



Umiejetnosci:

Student analizuje procesy technologiczne produkcji maszyn i organizacji systeméw produkcyjnych,
oceniajac ich efektywnos¢ i wykonalnosé [P6S_UW_13]

Student identyfikuje i rozwigzuje proste zadania projektowe w zakresie budowy i eksploatacji maszyn,
wykorzystujgc zdobytg wiedze o technologiach przemystowych [P6S_UW_14]

Student stosuje metody rozwigzywania problemoéw technologicznych, projektujgc konstrukcije i
technologie prostych czesci i podzespotéw maszyn [P6S_UW _15]

Student projektuje organizacje jednostek produkcyjnych pierwszego stopnia ztozonosci, kierujgc sie
zasadami efektywnosci i optymalizacji proceséw [P6S_UW_16]

Kompetencje spoteczne:

Student opisuje i stosuje podejscie systemowe w kreowaniu produktéow, uwzgledniajgc zagadnienia
techniczne, ekonomiczne, marketingowe, prawne, organizacyjne i finansowe [P6S_KO 02]

Student ma swiadomos$¢ wptywu dziatalnosci inzynierskiej na Srodowisko i ocenia swojg
odpowiedzialno$¢ za podejmowane decyzje w kontek$cie pozatechnicznych aspektow [P6S_KR_01]

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

- w zakresie wyktadow : - na podstawie odpowiedzi na pytania dotyczgce materiatu przerobionego na
poprzednich wyktadach

- w zakresie laboratorium: na podstawie oceny biezgcego postepu realizacji zadan

Ocena podsumowujgca:

- wyktad - kolokwium pisemne na podstawie wczesniej przygotowanego zestawu pytan.

- w zakresie laboratorium: pisemne testy po kazdym cyklu laboratoriow

Tre$ci programowe

Wyktady: Wybrane zagadnienia z technologii maszyn: pojecia podstawowe; elementy procesu
technologicznego; dokumentacja procesu technologicznego. Typy produkciji i ich charakterystyka w
zakresie:

- metalurgii

- odlewnictwa

- obrébki plastycznej

- tworzyw sztucznych

- spawalnictwa i klejenia

- obrébki toczeniem, frezowaniem, wierceniem ,gwintowaniem i szlifowaniem.

Laboratoria: zapoznanie sie z procesem technologicznym i jego dokumentacjg w zakresie wytwarzania
wybranych wyrobow w rzeczywistych warunkach produkcyjnych

Tematyka zaje¢
brak

Metody dydaktyczne

Wyktad monograficzny z uzyciem komputera z podziatem tresci programowych na odrebne zagadnienia
tematyczne w powigzaniu z tematykg laboratorium i projektu

Laboratorium: wizyty w zaktadzie produkcyjnym w zakresie wybranych tematycznie procesow
technologicznych

Literatura

Podstawowa:
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Oficyna Wydawnicza PW W-wa 2001

2. Szreniawski J. Techniki wytwarzania. Odlewnictwo. PWN Warszawa 1989

3. Szweycer M Metalurgia skrypt PP Poznan 1993

4. Sikora R. Przetworstwo tworzyw wielkoczgsteczkowych Wyd. Zak W-wa 1993

5. Gruszka J. Studium rozwoju technologii produkc;ji tulei cylindrowych. Monografia- Modelowanie



warstwy wierzchniej s.53-66,Wydawca IBEN Gorzéw WIkp.,2014
Uzupetniajgca:

1. Feld M. Technologia budowy maszyn WNT W-wa 2004
2. Gruszka J.Swiatowe tendencje w technologii produkcji tulei cylindrowych.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Silniki Spalinowe nr 3,2011

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 100 4,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 25 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 75 3,00

laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




